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遅乾ペーストのため、細線や網点の印刷においてニジミ、ダレを抑え、目詰りすることなく安定
した印刷ができるようになります。

スクリーン印刷用インキ
2019.01.16 改訂

（00.12.04）

９６１シンナーペースト遅乾
９６１シンナーペースト遅乾はスクリーンインキの版上安定性を向上させ、目詰り、糸曳き等を
抑え、印刷適性を大幅に安定させる汎用添加剤です。

用 途 溶剤型インキの腰切れ付与と目詰り防止

特 長 メジウム成分を含まないため、インキと混ざりやすく溶剤型一液性インキのほとんどに
混合して使用することができます。また、添加攪拌が非常に容易です。
２０～３０％の添加量であれば、インキ本来の光沢、機能を低下させません。

使 用 方 法 使用前にパレットナイフ等で軽く混ぜてから取り出し、インキに対して重量比で２０～３０％添
加してからよく攪拌して下さい。

容 量 ０．８Ｋｇ　ポリ容器入

危 険 情 報 消 防 法 第４類第二石油類　危険等級Ⅲ

労働安全衛生法 内容成分の表示義務　　キシレン１０～２０％

このカタログの内容は商品の改良の為、予告なく改訂する場合がありますのでご了承下
さい。
ＳＤＳを準備しておりますのでご請求下さい。製品を取り扱う前に内容をご理解の上、
ご使用下さい。

注 意 事 項 弊社の溶剤型一液性インキのほとんどに使用できますが、水性、ＵＶインキには使用で
きません。また、イソシアネート，アミンなどの硬化剤を配合するインキには添加しな
いで下さい。密着性の低下を招くことがあります。

添加によりインキの乾燥が遅くなりますので、十分な乾燥を行い、ブロッキングにご注
意下さい。添加するインキのタイプ、被印刷物により乾燥条件が異なりますので、事前
に十分な試験の上、適切な添加量をご確認下さい。

ＡＳ､ＰＳ､ポリカーボネートなど耐溶剤性に弱い素材に印刷される場合には､クラッキン
グにご注意下さい。
ここに記載された事項はすべて弊社の試験に基づいたものですが、素材及び使用条件に
よって相違する場合もあります。事前にご確認の上、ご使用いただきますようお願い致
します。



× × × △ △ △ △ 〇

× × △ △ △ △ △ 〇

× × × △ 〇 〇 〇 〇

× × △ 〇 〇 〇 〇 〇

× × △ △ 〇 〇 〇 〇

× △ △ 〇 〇 〇 〇 〇

× × △ 〇 〇 〇 〇 〇

× × 〇 〇 〇 〇 〇 〇

× × × × 〇 〇 〇 〇

× × △ 〇 〇 〇 〇 〇

× × × × △ 〇 〇 〇

× × × 〇 〇 〇 〇 〇

インキ 添加剤 添加率 希釈溶剤 添加率
室温放置時間

試験評価        ：○…ブロッキングを認めず、△…多少ブロッキング、×…ブロッキング発生

                  （左上：印刷面間張り合わせ、右下：印刷面-裏面を張り合わせ）

ﾌﾞﾛｯｷﾝｸﾞ試験条件：１００ｇ/cm2荷重×室温×２４時間放置

室温･湿度       ：２５℃×６０％

印刷条件        ：刷版…Ｐ２５０－４０ベタ、スキージ…ミノプレン青、印刷素材…ＰＥＴフィルム

78 クリスタルペースト遅乾 20% TJ-90溶剤 標準 9.0％

961 シンナーペースト遅乾 20%  
T-JET
480黒

VZ-3溶剤 遅乾 7.0％

961 シンナーペースト遅乾 20%  
U-PET
480黒

VZ-2溶剤 遅乾 6.0％

79 クリスタルペースト遅乾 20% UP溶剤 標準 4.5％

粘度計：Ｂ型粘度計 ＢＨタイプ（液温…２５℃、回転数…２０rpm）

乾燥性（ブロッキングテスト）

印刷物を室温にて一定時間乾燥したのち積み重ね、ブロッキングテストを実施

15分 30分 45分 60分 75分 90分 105分 120分

T-JET 480黒

基準粘度 20,000 ± 2,000

961 シンナーペースト遅乾 20% 12,100

TJ-90溶剤 標準 20% 7,500

VZ-3溶剤 遅乾 20% 8,000

78クリスタルペースト遅乾 20% 18,700

U-PET 480黒

基準粘度 65,000 ± 6,500

961 シンナーペースト遅乾 20% 28,000

UP溶剤 標準 20% 13,000

VZ-2溶剤 遅乾 20% 14,000

79クリスタルペースト遅乾 20% 76,000
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添加時粘度

インキ 添加剤 添加率 粘度（mPa・s）



： 刷版…Ｐ２５０－４０

： 室温にて２日間放置

： ○…剥離認めず、△…多少剥離、×…剥離、 …実地せず

印 刷 条 件 ※注１：クラッキング発生

乾 燥 条 件

密 着 評 価

〇 ※注1

ＡＢＳ 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1ﾎﾟﾘｶｰﾎﾞﾈｰﾄ タキロンPC1600 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1

〇

アクリル板 NKクラレクス 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇硬質塩ビ板 タキロンプレート 〇 〇 〇

〇

〃 DIC 80A2-M 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇塩ビｽﾃｯｶｰ ﾘﾝﾃｯｸPVC80B 〇 〇 〇

〇

〃 DIC80A2-M 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇軟ビシート ヤマト#300 〇 〇 〇

〇

※注１：クラッキング発生

                         試験インキ

   素材名

T-JET 480黒

TJ-90溶剤 標準
20％添加

961ｼﾝﾅｰﾍﾟｰｽﾄ
遅乾 20％添加

78ｸﾘｽﾀﾙﾍﾟｰｽﾄ
TJ-90 各20％

テープ 引掻き
クロス
カット

テープ 引掻き
クロス
カット

テープ 引掻き
クロス
カット

〇 〇 〇 〇 〇ＡＢＳ 〇 〇 〇

〇

ﾎﾟﾘｶｰﾎﾞﾈｰﾄ タキロンPC1600 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1 〇 ※注1

〇 〇 〇 〇 〇アクリル板 NKクラレクス 〇 〇 〇

〇

硬質塩ビ板 タキロンプレート 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇〃 DIC 80A2-M 〇 〇 〇

〇

塩ビｽﾃｯｶｰ ﾘﾝﾃｯｸPVC80B 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇〃 DIC80A2-M 〇 〇 〇

〇

軟ビシート ヤマト#300 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇〃 ﾘﾝﾃｯｸWH50A 〇 〇 〇

〇

PETｽﾃｯｶｰ ﾘﾝﾃｯｸPET25A 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇〃 ソマールPF#188 〇 〇 〇

〇

〃 ソマールPF#100 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇PETﾌｨﾙﾑ ソマールPF#75 〇 〇 〇
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密着性

                         試験インキ

   素材名

U-PET 480黒

UP溶剤 標準
20％添加

961ｼﾝﾅｰﾍﾟｰｽﾄ
遅乾 20％添加

79ｸﾘｽﾀﾙﾍﾟｰｽﾄ
UP標準 各20％

テープ 引掻き
クロス
カット

テープ 引掻き
クロス
カット

テープ 引掻き
クロス
カット



試験素材：Ｕ－ＰＥＴ：耐熱性…ポリカーボネート、その他…ポリエステルフィルム（ソマールＰＦ＃１８８）

　　　　　Ｔ－ＪＥＴ：耐熱性…ポリカーボネート、その他…硬質塩ビ板（タキロンプレート）

評　　価：○…異状認めず

〇 〇 〇

印刷条件：刷版…Ｐ２５０－４０

乾燥条件：室温にて２日間放置

耐 寒 性 －20℃×120時間 〇 〇 〇

〇 〇 〇

耐 温 水 性 40℃温水に24時間浸漬 〇 〇 〇 〇 〇 〇

耐 熱 性
塗膜加熱試験
100℃×24時間

〇 〇 〇

〇 〇 〇

耐 洗 剤 性
（食器用）

５％食器用洗剤液中に
1ヶ月浸漬

〇 〇 〇 〇 〇 〇

耐 洗 剤 性
（洗濯用）

５％洗濯用洗剤液中に
1ヶ月浸漬

〇 〇 〇

〇 〇 〇

耐漂白剤性
5%塩素系漂白剤液中に
1ヶ月浸漬

僅かに退色 多少退色 多少退色 〇 〇 〇

耐 酸 性 10%HClに10日間浸漬 〇 〇 〇

耐 塩 水 性 ５％食塩水に1ヶ月浸漬 〇 〇 〇 〇 〇 〇

耐 水 性 水道水に1ヶ月浸漬 〇 〇 〇

〇 〇 〇 〇 〇 〇

〇 〇 〇

耐アルコール性

ﾒﾀﾉｰﾙを布に浸し
500g×200回ﾗﾋﾞﾝｸﾞ

〇 〇 〇

〇 〇 〇

ｶﾝｷﾝ3号
2000g×200回ﾗﾋﾞﾝｸﾞ

〇 〇 〇 〇 〇 〇

耐 摩 擦 性

ｶﾝｷﾝ3号
1000g×200回ﾗﾋﾞﾝｸﾞ

〇 〇 〇

〇 〇 〇

ﾒﾀﾉｰﾙを布に浸し
1000g×200回ﾗﾋﾞﾝｸﾞ

5H 5H 4H

折 り 曲 げ
耐屈曲性試験
2mm×180°

〇 〇 〇 〇 〇 〇

硬 度
鉛筆引掻き試験
45°×200g

B B 2B

被膜性能試験結果

                                  試験インキ

   試験項目

U-PET 480黒 T-JET 480黒

UP標準溶剤
20%添加

961ｼﾝﾅｰﾍﾟｰｽﾄ
遅乾      20%

79ｸﾘｽﾀﾙﾍﾟｰｽﾄ
20%

UP標準溶剤
20%添加

TJ-90溶剤
20%添加

961ｼﾝﾅｰﾍﾟｰｽﾄ
遅乾      20%

78ｸﾘｽﾀﾙﾍﾟｰｽﾄ
20%添加
TJ-90溶剤
20%添加
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